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Bild1: Rohrenden kénnen ohne
zusétzliche Materialzufiihrung
sicher und sauber verschlossen

werden
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Innovative Umformtechnik

Rationelle Rohrver-
schlusstechnik ohne
zusatzliche Material-
zufiihrung

Um die Enden von Metallrohren zu
verschlieBen, miissen entweder
Stopfen aufgebracht oder Abschluss-
stiicke angeschweit werden. Fiir
viele Anwendungsfille scheiden
diese Alternativen jedoch aus
statischen, produktionsbedingten
oder designtechnischen Griinden
aus. So wurde fiir die Herstellung
von hochwertigen Rohrheizkérpern
mit der ATEC- Rohrendenverschluss-
technik eine innovative LOsung
gefunden, um Rohrenden druckfest
und ohne weitere Materialzufiihrung
zu verschlieBen.

Fiir eine neue Produktionslinie von
Designheizkdrpern wurde nach einer
anlagentechnischen Ldsung gesucht,
um Rohrenden schnell, sicher und
sauber zu verschlieRen. Die Firma
ATEC GmbH, Spezialist fir Automati-
sierungslosungen,  Schweifl- und
Umformtechnik, hat flir diese
Anforderung ein Verfahren sowie
eine Vorrichtung entwickelt. Ergebnis
war eine Losung mit welcher alleine
durch Umformung Rohrenden rund
verschlossen und Uberdies
Druckfestigkeiten von >12 bar
realisiert werden koénnen.
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SONDERMASCHINEN
UND ANLAGENBAU

Neues aus unserer
Entwicklungsabteilung

Bei dem Verfahren werden die Rohre
auf eine Halterung aufgebracht und
jeweils einzeln fixiert. AnschlieBend
erfolgt eine induktive Erwdarmung der
zu  verschlieRenden  Rohrenden.
Hierbei kann die Temperatur durch
einen Mittelfrequenz-Konverter
geregelt werden. je nach Materialart,
Materialstarke und zu erwdarmendem
Flachenvolumen, wird dabei die
Temperatureinbringung variiert.

Die eigentliche Umformung wird mit
Hilfe einer besonders beschichteten
Metallkalotte, einem  halbkugel-
formigen  Metallwerkzeug, vorge-
nommen. Die gelagerte Kalotte dreht
sich um das Rohr herum, verschlief3t
es und erzeugt dabei einen vorher
definierten Radius. Damit keine
Oxidation am Material auftritt, wird
dieser Arbeitsschritt unter
Schutzgasatmosphare durchgefiihrt.

Um eine optimale Materialver-
bindung sowie das gewinschte
Umformungsergebnis zu erzielen,
miissen Bearbeitungszeit und
Temperatureinbringung  individuell
auf das Werkstiick abgestimmt sein.
Die Kalotte wird dabei mittels einer
dinnschichttechnischen Beschichtung
(PVD-Technik) mit einer Oberflache
versehen, die speziellen auf die
Verarbeitungstemperatur und das
Material abgestimmt ist. Vorteile
einer PVD-techischen Beschichtung
sind die verringerte Reibung bei der
Bearbeitung und das Entstehen eines
hohen Oxidationswiderstands.

Die patentierte Rohrendenverschluss-
technik der Firma ATEC unterscheidet




Bild2: Mit der ATEC-Rohrverschlusstechnik kénnen
unterschiedlichste Radien hergestellt werden

sich von anderen Verfahren dadurch,
dass die Rohre wahrend des
VerschlieRens nicht gedreht werden
mussen und damit auch Geometrien
verarbeitet werden kénnen, die nicht
rotationssymmetrisch sind. Dies hat
fir die Anlagentechnik eine Reihe von
Vorteilen. So entféllt beispielsweise
das seitliche Einschieben der Rohre
durch  Spannelemente. Hierdurch
wird die Anlagenaufstellfliche um
mindestens die Halfte des sonst
erforderlichen Platzbedarfs reduziert.
Auch auf eine Mittenunterstiitzung
bei langeren Rohren kann verzichtet
werden, weil die Rohre wahrend des
Bearbeitungsprozesses nicht bewegt
werden. Da das Werkzeug und nicht
das Werkstiick bewegt wird, kénnen
Taktzeiten unabhdngig von der
Rohrlange festgelegt werden.
Insgesamt sind bei diesem Verfahren
wesentlich weniger Aktivelemente,
als bei herkdmmlichen Anlagen im
Einsatz, wodurch Ausfallrisiken
verringert und die  Anlagen-
verflgbarkeit erhéht wird. Schlielich
kann die ATEC- Rohrenden-
verschlusstechnik auch fir kleine
Stickzahlen und mit niedrigem
Automatisierungsgrad eingesetzt
werden. Mit der ATEC- Rohrenden-
verschlusstechnik kénnen eine
Vielzahl von Radien hergestellt
werden und ein Verschliefen st
sowohl gasdicht wie druckfest
moglich. Daraus ergeben sich
vielfaltige Anwendungsmoglichkeiten.
In der Motoren- und Fahrzeugtechnik

etwa  konnen  Hydraulik- und
Pneumatikkomponenten, Rohrlei-
tungs- und Ventilsysteme, Airbags
oder StoRdampfer hergestellt
werden. In der Radiatorenproduktion
werden mit dem Verfahren
Rohrheizkérper produziert und zur
Fertigung von Mdbeln, Beschlagen,
Messebau- oder Lagerlogistik-
systemen gibt es ebenfalls
interessante Einsatzfelder.

Im Vergleich zu konventionellen und
alternativen Verfahren, werden durch
die Rohrverschlusstechnik nach dem
System ATEC, erhebliche Rationali-
sierungen und Produktivitats-
steigerungen in der Fertigung erzielt.
So verringern sich die Bear-
beitungszeiten immens und die
Anlagentechnik kann schlank
gehalten werden. Durch die hohe
Integrationsfahigkeit ldsst sich die
Rohrverschlusstechnik, System ATEC,
einfache mit vor- und nachgelagerten
Anlagen und Systemen kombinieren.
Aufgrund der geringen Anzahl
eingesetzter Aktivelemente, werden
Ausfallrisiken  minimiert und die
Prozesssicherheit erhoht.
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Bild3: Da das Werkstiick nicht bewegt wird,
kénnen auch nicht rotationssymmetrische

Geometrien bearbeitet werden

Wenn Sie sich flr unser neues
Verfahren interessieren und erfahren
wollen, wie sie es in lhre Ferti-
gungstechnik integrieren konnen,
stehen wir lhnen gerne fiur lhre
Fragen zur Verfiigung und kommen
zu lhnen ins Unternehmen.

lhre personlichen Ansprechpartner
bei ATEC:
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