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turnmill S42 rlm

muga turnmill $42 CNC Dreh-Frasmaschine
fir die Medizin- und Feinwerktechnik

Die muga turnmill S42 wurde fir die Fertigung von

Prazisionsteilen (z. B. Medizintechnik) entwickelt, und

schlieBt die Licke zwischen hochprazisier, schneller .
Fertigung und einem sehr guten Preis-Leistungsverhalnis.

Die Maschine vereint zwei vollwertige Drehspindeln mit

—
einer stabilen Frasspindel (12.000 U/min, 10 kW). iﬁ_ﬂ

Mit 24 Werkzeugplatzen und einem automatischen
Werkzeugwechsler ([HSK-T40) ist die S42 auch fir sehr

komplexe Teile (6-Seiten Bearbeitung) bestens ausgeristet.

Die 42er Hohlspindel eignet sich ideal fir die Auto-

matisierung mit einem Stangenlademagazin. Dazu steht

ein preiswerter 1m Kurzlader oder ein élgedampfter

3m Stangenlader zur Verfigung. '

Werkzeugmagazin

Werkzeugspindel

Werkzeugwechsler

Gegenspindel

Hauptspindel
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‘ Guss-Maschinenbett
l; | -’ Maschinenaufbau turnmill S42
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Technische Daten turnmill S42

CNC-Steuerung
Farbmonitor

Anzahl NC-Achsen
Verfahrweg X1
Verfahrweg Y1
Verfahrweg Z1
Verfahrweg X2
Verfahrweg Y2
Verfahrweg 72
Eilgang

Hauptspindel

Stangendurchlass
Spindeldrehzahl
Antriebsleistung

Spannzangenfutter

Gegenspindel

Spindelbohrung
Spindeldrehzahl
Motorspindel

Spannzangenfutter

Werkzeugspindel

Motorspindel
Spindeldrehzahl

Werkzeugaufnahme

B-Achse

Wiederholgenavigkeit

Rotation

Klemmung

Werkzeugsystem

Anzahl Werkzeugplatze
Werkzeugwechselzeit
Werkzeuggewicht max.
Werkzeugdurchmesser max.

Werkzeugldnge max.

Werkzeugsystem

Anzahl Werkzeugplatze

Kuhlmitteleinrichtung
Gewicht

Mitsubishi M800
15"

Q

420 mm
+40 mm
400 mm
420 mm
+40 mm
510 mm
30 m/min

C-Achse

@ 42 mm

4.000 U/min
7,5 (11 kW)
173E (D 42)

C-Achse

@ 33 mm
6.000 U/min
3,7 kW
173E (D 42)

B-Achse

10 kW
12.000 U/min
HSK-T 40

0,002°
+95°
Hydraulisch

Werkzeugspindel

24

2 Sekunden
3 Kg

55 mm
100 mm

Gegenspindel
6 (@ 20) Simultanbearbeitung

240 |
4.350 Kg

Arbeitsraum turnmill S42

Serienausstattung

Werkzeugspindel 10 kW - 12.000 U/min
C-Achse an Haupt- und Gegenspindel
Y-Achse an Haupt- und Gegenspindel
Werkzeugspindel mit B-Achse

Werkzeugmagazin mit 24 Platzen

15" Farbmonitor

Schnittstelle Stangenlader
Teilefanger mit Teiletransportband
Spaneférderer

Signalleuchte




turnmill S42

Spanefsrderer

Arbeitsraum turnmill S42 < 3.860 mm -
< 2.970 mm > |
I - ]
Fir die Bearbeitung groferer Werkstiicke kann die £
turnmill S42 mit zwei Dreibackenfutter erweitert werden. @
Die automatische Beladung der Dreibackenfutter o
ermoéglichen wir Uber standardisierte 6-Achs Roboter — .
Konzepte. Sprechen Sie uns gerne an. £
g 5
Vo ] r@
Optionale Ausstattung =
Dreibackenfutter 870 mm 1.900 mm 538 mm
- |- > | <>
Werkzeugiberwachung ‘ ‘
Arbeitsraumabsaugung -l e ]
Léschanlage =
. . i
Stangenlademagazin 1,2 m / 3,2 m Of [B==
Robot Beladung e

Maschinen Abmessungen

miga Werkzeugmaschinen GmbH
AlbertistraBe 16 | D-78056 Villingen-Schwenningen
Tel. +49 (0)7720 9953-31 | Fax. +49 (0)7720 9953-56

info@muega.de | www.muega.de

Schutzbestimmungen und kénnen von Ausfihrung abweichen.

Abbildung entsprechen méglicherweise nicht den allgemeinen
Technische Anderungen vorbehalten. Stand Juni 2018





