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SolidWorks [t

olle ist ein wichtiges Thema in einer geplanten oder bereits vorhand
ung. Das Erstellen eines Erstmusterpriifberichts, (First Article Reports
uction Part Approval Process (PPAP)), mittels Handstempelung und anschlieBende
er Ubernahme der Daten in eine Tabelle, ist eine zeitraubende Tatigkeit.

ktionalitat:
it INRETO (Inspection Report -Tool) haben Sie die Méglichkeit Ihre Zeichnungen
automatisiert mit Prifsymbolen zu versehen, um daraus automatisch einen Prifbericht zu
generieren.Dabei werden die bendtigten Dokumentenparameter (wie Artikelbezeichnung,
Artikelnummer, Material, usw.), in den Bericht libernommen. Toleranzberechnungen
(Oberes und Unteres AbmaBe) werden von INRETO nach DIN/ISO bzw. selbst erzeugter
Toleranztabelle, berechnet und im Bericht (Excel, Word) dokumentiert. Uber das in
SolidWorks integrierte Menu besteht die Mdglichkeit, nach Auswahl des gewtinschten
Prufsymbols (Funktionspriifung oder MaBpriifung) die selektierten Zeichnungsansichten
automatisch mit Prifsymbolen (Funktionspriifung oder MaBpriifung) zu versehen.
Selbstverstandlich kénnen auch nur ausgewahlte MaBe oder Oberflachenzeichen mit
Prufsymbolen (Funktionspriifung oder MaBpriifung) versehen werden. Werden
Uberpriifungssymbole riickwirkend geléscht oder addiert, erledigt INRETO die sich daraus
ergebende neue Nummernreihenfolge per Knopfdruck flr Sie automatisch.
Auch wird sichergestellt, dass keine doppelten Nummern vergeben werden, was gerade
bei groBen Zeichnungen sehr vorteilhaft ist. Durch die Mdglichkeit, die Priifsymbole per
Knopfdruck ein- und auszuschalten, brauchen sie keine spezielle Priifzeichnung zu erstellen,
sondern konnen die vorhandene Fertigungszeichnung einfach in eine Prilifzeichnung
verwandeln und umgekehrt.
Das Erstellung des Priifberichtes erfolgt auf Knopfdruck automatisch. Es werden MaBe mit
Ihren Toleranzen ibernommen und diese als oberes und unteres AbmaB auf dem Bericht
und ausgegeben.
Die numerische Vollstandigkeit ist mit der Zeichnung identisch. Reports kénnen im
MS - Word sowie MS - Excel erstellt werden. Der Anwender kann die Berichtsvorlagen frei
verandern und bearbeiten.

Features:

100% SolidWorks integriert.

Automatisches Generieren und Anfligen von Priifmarken.

chnummerierung erfolgt automatisch, auch beim Léschen oder Einflugen.
bole werden per Mauseklick eingefugt, Orientierung immer in Leserichtung.
wird automatisch von der Zeichnung erzeugt.

nnen in MS Word oder in Excel erzeugt werden.

pbei der oberen und unteren Toleranz sind enthalten.
Berichtsvorlagen kdnnen vom Kunden angepasst werden.
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PPAP for drawing-no.:

DIN IS0 169071 160

userl v Landman-uk
mark no. demand Tolerance lower upper judgment
DIN ISO 2768-1 m value value 1.O. |notl.0.
1 8.2 8-84 8 8.4
2 10,5 10,3-10,7 10,3 10,7
34 +0,05 33,95- 34,05 33,95 34,05
4 @10 f7, 9,972 - 9,987 9,972 9,987
5 3/8-24 8,38 8,18 -8,58 8,18 8,58
6 1,3x45° 1,1-15 1.1 1.5
7 1,3x45° h.1-15 1.1 1,5
8 & 11,68 h7, 11,662 - 11,68 11,662 11,68
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