Priifung von Implantatsystemen fiir die Wirbelsaule

Die Stabilisierung der Wirbelsaule ist eine der groBen medizinischen Heraus-
forderungen. Sie erfolgt entweder durch einen beweglichen (Bandscheiben-
prothese) oder starren Bandscheibenersatz (Cage). Auch eine Versteifung mit
Stab-Schraubensystemen sowie der Einsatz eines Wirbelkdrperersatzes sind
maoglich. Meist werden die verschiedenen Methoden miteinander kombiniert.

Die Firma ulrich medical aus Ulm, die in den Bereichen Implantatsystemen fiir
die Wirbelsaule, CT/MRT-Kontrastmittelinjektoren, Chirurgische Instrumente
sowie Blutsperregerite weltweit erfolgreich ist, setzt sowohl zur Qualitats-
kontrolle als auch zur Forschung und Entwicklung eine servohydraulische
Priifmaschine der Firma Zwick GmbH ein.

Ein wichtiges Kriterium bei der Entwicklung eines Wirbelsdulenimplantats ist
dessen Dauerfestigkeit, da die Implantate im Normalfall einmal eingesetzt und dann
im Korper belassen werden. Mit der servohydraulischen Prifmaschine Amsler
HC25 von Zwick kénnen z.B. Ermidungsprifungen durchgefihrt werden. Dadurch
lassen sich eine Vielzahl genormter Tests (z. B. ISO und ASTM Normen bzw.
FDA guidances) gezielt umsetzen. Unterstitzt wird der Anwender zum einen durch
die flexible Software , testXpert Research“ und zum anderen durch die neue Regel-
elektronik ,testControl II“. Die Messdaten werden dabei mit einer Auflésung von
24 bit erfasst. So kann tber den gesamten Messbereich hochste Daten-Genauigkeit
gewahrleistet werden. Die 10 kHz synchrone Datenerfassungsrate ermoglicht, un-
abhéangig von der Anzahl der Messkanéle, die Abbildung schneller Vorgénge auch
bei hohen Priffrequenzen (bis zu 400 Hz).

Eine typische Anwendung der Amsler HC25 von Zwick bei ulrich medical in Ulm
ist die quasistatische und oszillierende Prifung an Wirbelsdulenimplantaten.
Die hier durchgeflihrten druckschwellenden Kompressions- bzw. Scherprifung an
Wirbelsaulenimplantaten simulieren vereinfacht die dynamische Alltagsbelastung
des Implantats im Kdrper. Die regelméBige Durchfiihrung solcher Prifungen wéh-
rend des Entwicklungsprozesses gewéhrleistet ein sicheres und stabiles Implantat.

Uber eine Torsionsvorrichtung besteht die Méglichkeit eine mehraxiale statische
oder oszillierende Belastung auf das Implantat aufzubringen. Durch die Verwen-
dung von variablen Vorlaststufen Gber Gewichte bis 500 N, welche der Belastung im
jeweiligen Wirbelsdulenbereich entsprechen sollen, kann optional eine axiale
Lastbeaufschlagung mit einer Uberlagerten Torsionsbelastung erfolgen.

Samtliche Ergebnisse ermdglichen Uber die offene Schnittstelle in testXpert
Research den Daten-Austausch mit allen géngigen Formaten (z. B. NI Diadem,
ASCII, Excel). Bei ulrich medical werden diese Ergebnisse weiter auch zur
Validierung der computergestitzten Simulation von Implantaten herangezogen.
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Torsionsprtifung an einem Wirbelkérperersatz

Uber die Zwick Roell Gruppe

Kunden der Zwick Roell Gruppe profitieren von iiber 150 Jahren Erfahrung in der
Material- und Bauteilpriifung. Zwick ist weltweit filhrend in der statischen Priifung und
verzeichnet aktuell ein signifikantes Wachstum bei dynamischen Priifsystemen. Das
Familienunternehmen liefert mit innovativen Produktentwicklungen, einer umfang-
reichen Angebotspalette und einem weltweiten Service maBgeschneiderte L6ésun-
gen fiir héchste Anforderungen - sowohl in Forschung und Entwicklung als auch in
der Qualitdtssicherung von mehr als 20 Branchen. Mit rund 960 Mitarbeitern, einem
Produktionsstandort in Ulm, weiteren Hauptsitzen in Atlanta, Georgia USA und Singa-
pur sowie weltweiten Vertretungen in 56 Landern, garantiert der Markenname Zwick

hochste Produkt- und Servicequalitat. Weitere Informationen auf www.zwick.de

Text und druckfahige Abbildung unter pr-information.de/zwick
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